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Комплект контрольно - оценочных средств по общепрофессиональной дисциплине ОПД.07 Технологическое оборудование и инструменты рассмотрен на заседании методического объединения ГБПОУ МО «БТ» протокол №1 от 12.сентября 2020 года.
Пояснительная записка

Комплект контрольно-оценочных средств предназначен для проверки результатов освоения учебной дисциплины ОПД.07 Технологическое оборудование и инструменты и входит в состав фонда оценочных средств основной профессиональной образовательной программы (далее - ОПОП) по специальности 15.02.15  «Технология металлообрабатывающего производства», реализуемой в ГБПОУ МО «БТ».
Комплект контрольно-оценочных средств разработан на основе рабочей программы по название ОПД.07 Технологическое оборудование и инструменты.
Структура комплекта контрольно-оценочных средств, порядок разработки, согласования и утверждения регламентированы Положением о фонде оценочных средств ГБПОУ МО «БТ»
Настоящий комплект контрольно-оценочных средств предназначен для проведения аттестационных испытаний по ОПД.07 Технологическое оборудование и инструменты в форме тестирования.
Дифференцированный зачёт проводится письменно для всей учебной группы одновременно путем выполнения тестовых заданий. Ответы предоставляются письменно. Время выполнения задания - 1 академический час (45 минут) без перерыва.
Полный комплект контрольно-оценочных средств включает 6 вариантов тестовых заданий по 41 заданию в каждом, направленные на проверку сформированности всей совокупности образовательных результатов, заявленных во ФГОС СПО и рабочей программе ОПД.07 Технологическое оборудование и инструменты.

Используемые термины и определения, сокращения

	УД
	–
	учебная дисциплина;

	МДК
	–
	междисциплинарный курс;

	ОПОП
	–
	основная профессиональная образовательная программа;

	КОС
	–
	контрольно-оценочные средства;

	ФГОС СПО
	–
	Федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования;

	ОК
	–
	общие компетенции;

	ПК
	–
	профессиональные компетенции



ОБРАЗОВАТЕЛЬНЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
ОПД.07 ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ И ИНСТРУМЕНТЫ

	Комплект контрольно – оценочных средств разработан на основе Федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования (далее – ФГОС СПО) по специальностям В результате освоения учебной дисциплины ОПД.07 Технологическое оборудование и инструменты обучающийся должен обладать предусмотренными ФГОС СПО по специальности 15.02.15  «Технология металлообрабатывающего производства» следующими умениями и знаниями, общими (ОК) и профессиональными (ПК) компетенциями:
	КОД
	Наименование результата обучения

	ПК 1.1
	Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей. 

	ПК 1.2
	Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.

	ПК 1.3
	Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.

	ПК 1.4
	Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.

	ПК 1.5
	Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

	ПК 2.1
	Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения.

	ПК 2.2
	Участвовать в руководстве работой структурного подразделения. 

	ПК 2.3
	Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения.

	ПК 3.1
	Участвовать в  реализации технологического процесса по изготовлению деталей.

	ПК 3.2
	Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.  

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	ОК 3
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	ОК 4
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

	ОК 7
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий.

	ОК 8
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

	ОК 9
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.




ОЦЕНОЧНЫЙ МАТЕРИАЛ ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ  АТТЕСТАЦИИ
ПО УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЕ
ОПД.07 ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ И ИНСТРУМЕНТ

 Тема 1.  Классификация металлорежущих станков
Вопрос 1
Сопоставьте номера групп станков с их наименованием.
Варианты ответов
Токарные
Сверлильные и расточные
Шлифовальные и доводочные
Комбинированные, электро-физико-химические
Зубо- и резьбообрабатывающие
Фрезерные
Строгальные, долбежные, протяжные
Разрезные
Разные
Вопрос 2
Какой станок изображен на рисунке?
[image: https://fhd.videouroki.net/tests/232449/image_5c09043a8cfad.jpg]
Варианты ответов
Токарно-винторезный
Токарно-револьверный
Токарный лобовой
Токарно-карусельный
Нет правильного варианта ответа
Вопрос 3
По рисунку станка определите станину.
[image: https://fhd.videouroki.net/tests/232449/image_5c0904ba7ae05.jpg]
Ответ введите арабской цифрой без каких-либо пробелов, точек и кавычек.
Например: 6
Вопрос 4
Сопоставьте номера типов токарных станков с их наименованием.
 Варианты ответов
Автоматы и полуавтоматы одношпиндельные
Автоматы и полуавтоматы многошпиндельные
Револьверные
Сверлильно-отрезные
Карусельные
Винторезные и лобовые
Многорезцовые
Специализированные
Разные токарные
Вопрос 5
Какой станок изображен на рисунке?

Варианты ответов
Вертикально-сверлильный
Вертикально-фрезерный
Вертикально-расточной
Вертикально-протяжной
Нет правильного варианта ответа
Вопрос 6
По марке 2Н135 определите номер группы и тип станка.
Ответ введите арабскими цифрами, разделив их между собой строго одним пробелом без дополнительных кавычек и точек.
Например: 4 5
Вопрос 7
Какой станок изображен на рисунке?

Варианты ответов
Горизонтально-фрезерный
Горизонтально-протяжной
Горизонтально-расточной
Горизонтально-сверлильный
Нет правильных вариантов ответов
Вопрос 8
По рисунку определите позицию, на которой устанавливают приспособления или непосредственно крепят заготовку.

Ответ введите арабской цифрой без каких-либо пробелов, точек и кавычек.
Например: 1
Вопрос 9
Сопоставьте номера типов фрезерных станков с их наименованием.
Варианты ответов
Продольные
Широкоуниверсальные
Горизонтальные консольные
Разные фрезерные
Вопрос 10
Какой станок изображен на рисунке?

Варианты ответов
Внутришлифовальный
Бесцентровошлифовальный
Плоскошлифовальный
Обдирочношлифовальный
Нет правильных вариантов ответов
Вопрос 11
По марке 7212 определите номер группы и типа станка.
Ответ введите арабскими цифрами, разделив их между собой строго одним пробелом без дополнительных кавычек и точек.
Например: 2 1
Вопрос 12
Какой станок изображен на рисунке?

Варианты ответов
Продольно-строгальный
Поперечно-строгальный
Продольно-фрезерный
Поперечно-фрезерный
Нет правильных вариантов ответов
Вопрос 13
По марке 3М151 определите номер и группу станка.
Ответ введите арабскими цифрами, разделив их между собой строго одним пробелом без дополнительных точек и кавычек.
Например: 5 1
Вопрос 14
Сопоставьте типы шлифовальных станков с их наименованием.
 
Варианты ответов
Круглошлифовальные
Внутришлифовальные
Обдирочношлифовальные
Заточные
Вопрос 15
Какой станок изображен на рисунке?
[image: https://fhd.videouroki.net/tests/232449/image_5c090c38a3675.jpg]
Варианты ответов
Зубодолбежный полуавтомат
Зубострогальный полуавтомат
Вертикально-фрезерный полуавтомат
Вертикально-сверлильный полуавтомат
Нет правильных вариантов ответов
Вопрос 16
По марке 5122 определите номер группы и типа станка.
Ответ введите арабскими цифрами, разделив их между собой строго одним пробелом без дополнительных кавычек и точек.
Например: 2 2
Вопрос 17
Какой автоматизированный участок изображен на рисунке?
[image: https://fhd.videouroki.net/tests/232449/image_5c090cf73d2d3.jpg]
Варианты ответов
АСВР-01
АСВР-10
01-АСВ
10-РВС
Нет правильных вариантов ответов
Вопрос 18
По рисунку определите позиции, соответствующие фрезерно-центровальному и токарному станкам, входящих в состав автоматизированного участка.

Ответ введите арабскими цифрами, разделив их между собой строго одним пробелом без дополнительных точек и кавычек.
Например 6 7
Вопрос 19
Какой станок изображен на рисунке?
[image: https://fhd.videouroki.net/tests/232449/image_5c090e90e7d45.jpg]
Варианты ответов
Многоцелевой
Координатно-расточной
Горизонтально-протяжной
Вертикально-фрезерный
Токарный лобовой
Вопрос 20
Сопоставьте номера типов станков строгальной, долбежной и протяжной группы с их наименованием.
Варианты ответов
Разные строгальные
Продольные одностоечные
Продольные двухстоечные
Поперечно-строгальные
Вопрос 21
По рисунку токарно-револьверного станка определите позицию, соответствующую части станка, в которой производят закрепление инструмента.
[image: https://fhd.videouroki.net/tests/232449/image_5c09156f0f65a.jpg]
Ответ введите арабской цифрой без каких-либо пробелов, точек и кавычек.
Например: 11
Вопрос 22
Сопоставьте обозначение точности станков в их маркировке с наименованием.
Варианты ответов
Нормальная точность
Высокая точность
Повышенная точность
Особо высокая точность
Особая точность
Вопрос 23
Сопоставьте массу станков с их классификацией.
Варианты ответов
Легкие станки
Средние станки
Тяжелые станки
Уникальные станки
Вопрос 24
Укажите один или несколько правильных вариантов ответов: как классифицируются станки по степени универсальности.
Варианты ответов
Универсальные станки
Специализированные станки
Специальные станки
Тяжелые станки
Легкие станки
Вопрос 25
Какой станок изображен на рисунке?
[image: https://fhd.videouroki.net/tests/232449/image_5c091850d589e.jpg]
Варианты ответов
Агрегатный
Многоцелевой
Вертикально-фрезерный
Поперечно-строгальный
Нет правильных вариантов ответов
Вопрос 26
Какой станок изображен на рисунке?
[image: https://fhd.videouroki.net/tests/232449/image_5c0918db71095.jpg]
Варианты ответов
Трубогибочный с ЧПУ
Проволоконавивочный с ЧПУ
Разрезной с ЧПУ
Пруткогибочный с ЧПУ
Нет правильных вариантов ответов
Вопрос 27
Какой станов изображен на рисунке?
[image: https://fhd.videouroki.net/tests/232449/image_5c09194a34702.jpg]
 
Варианты ответов
Абразивно-отрезной
Ножовочно-отрезной
Заточной
Круглошлифовальный
Нет правильных вариантов ответов
Вопрос 28
Какой станок изображен на рисунке?
[image: https://fhd.videouroki.net/tests/232449/image_5c0919b25d3c3.jpg]
 
Варианты ответов
Листоправильная машина
Трубогибочная машина
Кромкострогальный станок
Токарный станок с ЧПУ
Нет правильных вариантов ответов
Вопрос 29
Какая автоматическая линия изображена на рисунке?
[image: https://fhd.videouroki.net/tests/232449/image_5c091a3587d43.jpg]
Варианты ответов
Автоматическая линия из агрегатных станков
Роторная автоматическая линия
Автоматическая линия для обработки клапанов
Нет правильных вариантов ответов
Вопрос 30
Сопоставьте обозначение типов разрезных станков с их наименованием.
Варианты ответов
Ленточные
Дисковые пилы
Ножовочные

Тесты :Раздел 2. Механическая часть приводов станков 
В какой группе станков главным движением резания является вращение заготовки?
а) 1; 6) 2; в) 4.

2. Как на токарно-карусельном станке крепится заготовка?
а) в суппорте;
б) на планшайбе;
в) в патроне.

3. Вместо чего в токарно-револьверном станке стоит револьверная головка?
а) суппорта;
б) фартука;
в) задней бабки.

4. Движением резания у сверлильных станков является..
а) вращательное движение инструмента;
б) вертикальное движение инструмента;
в) горизонтальное движение инструмента.

5. У станков 6 группы движением подачи является.
а) движение стола с заготовкой;
б) вращение фрезы;
в) перемещение шпиндельной бабки.

6. У каких станков самая маленькая глубина резания?
а) токарных;
б) фрезерных;
в) шлифовальных.

7. Крепление заготовки на бесцентрово-шлифовальном станке происходит при помощи:
а) патрона;
б) упора;
в) ножа.

8. Возвратно- поступательное движение присутствует у:
а) внутришлифовальных станков;
б) круглошлифовальных станков;
в) плоскошлифовальных станков.

9. Механизм подачи отсутствует у:
а) шлифовальных станков;
б) долбежных станков;
в) протяжных станков.

10. Что из перечисленных устройств отсутствует у долбежных станков?
а) шпиндель;
б) резцедержатель;
в) стол.

11. Сокращение машинного времени за счет одновременной обработки нескольких поверхностей имеется у:
а) токарно-револьверных станков;
б) сверлильных станков;
в) расточных станков.

12. Какие станки предназначены для обработки заготовок большого диаметра?
а) токарно-револьверные;
б) токарно-карусельные;
в) вертикально - сверлильные.

13.У какой группы станков главным движением является вращательное и поступательное движение инструмента?
а) токарной;
б) сверлильной;
в) строгальной;

14. Приставной стол имеется у:
а) координатно-расточного станка;
б) вертикально - сверлильного станка;
в) радиально - сверлильного станка;

15. Какие движения имеет стол у радиально- сверлильного станка?
а) не имеет движения;
б) продольное и поперечное;
в) поворачивается на 45 градусов.

16. Какие станки являются низкопроизводительными?
а) протяжные;
б) фрезерные;
в) строгальные.

17. Возвратно - поступательное движение отсутствует у:
а) продольно - строгальных станков;
б) плоскошлифовальных станков;
в) бесцентрово - шлифовальных станков.

18. У шлифовальных станков инструмент крепится:
а) в патроне;
б) на оправке;
в) в тисках;

19. Движение инструмента осуществляется с помощью гидропривода у:
а) продольно - строгальных станков;
б) протяжных станков;
в) долбежных станков.

20. Какая из перечисленных составляющих отсутствует у протяжных станков?
а) станина;
б) планшайба;
в) силовой цилиндр.

21.Чем отличаются токарно-револьверные станки от токарно-винторезных?
а) наличием планшайбы;
б) отсутствием суппорта;
в) наличием револьверной головки;

22. У каких станков движением подачи является поступательное перемещение вращающего инструмента?
а) токарных;
б) сверлильных;
в долбежных.

23. При помощи чего в прутковых токарно-револьверных станках крепится заготовка ?
а) упоров;
б) державок;
в) цанг.

24.Какие движения имеет сверлильная головка у радиально - сверлильного станка?
а) вертикальное;
б) вертикальное, горизонтальное, радиальное;
в) неподвижна.

25. Какое движение является главным движением резания у фрезерных станков?
а) вертикальное перемещение фрезы;
б) перемещение заготовки со столом;
в) вращательное движение фрезы.
26. У круглошлифовальных станков заготовка крепится в:
а) тисках;
б) призмах;
в) поводковом патроне и центрах.

27. Вращательное движение заготовки отсутствует у:
а) круглошлифовальных станков;
б) внутришлифовальных станков;
в) плоскошлифовальных станков.
28. Механизм подачи отсутствует у:
а) строгальных станков;
б) долбежных станков;
в) протяжных станков.
29. Станки, предназначенные для обработки корпусных деталей большой массы:
а) радиально - сверлильные;
б) круглошлифовальные;
в) горизонтально – расточные.
30. Инструмент крепится в суппорте у:
а) протяжных станков;
б) сверлильных станков;
в) строгальных станков.



Тесты. Разделы . Типовые механизмы и базовые детали металлообрабатывающих  станков. Автоматические линии
ВАРИАНТ 1.Вопрос  1
Адаптивные роботы относятся к роботам ___-го поколения
?) 3
?) 2
?) 1
?) 4
Вопрос 2
В машиностроении технологической оснасткой принято называть различные ___ для работы с заготовками и деталями
?) станки
?) приборы
?) приспособления
?) аппараты
Вопрос 3
В станках для обработки деталей сложной геометрической формы, определяющих траекторию режущего инструмента, необходимую для получения детали заданной формы, применяются ___ системы числового программного управления
?) непрерывные
?) периодические
?) сплошные
?) позиционные
Вопрос 4
В станках, где требуется выход инструмента в заданное положение без определения траектории пути, применяются ___ системы числового программного управления
?) периодические
?) позиционные
?) сплошные
?) непрерывные
Вопрос 5
Высокоточные средства измерения - это
?) стандарты
?) формы
?) образцы
?) полевые эталоны
Вопрос 6
Гибкая производственная система, которая представляет собой совокупность гибких автоматизированных линий, предназначенная для изготовления изделий заданной номенклатуры, - это гибкий автоматизированный
?) модуль
?) цех
?) завод
?) участок
Вопрос 7
Гибкая производственная система, которая представляет собой совокупность гибких автоматизированных цехов, предназначенная для изготовления изделий заданной номенклатуры, - это гибкий автоматизированный
?) завод
?) процесс
?) участок
?) модуль
Вопрос id:9
Гибкая производственная система, состоящая из единицы технологического оборудования, оснащенная автоматизированным устройством программного управления, автономно функционирующая, осуществляющая многократные циклы, - это гибкий производственный
?) участок
?) завод
?) модуль
?) цех
Вопрос 10
Гибкая производственная система, состоящая из нескольких гибких производственных модулей, объединенных автоматизированной системой управления, - это гибкий автоматизированный
?) цех
?) завод
?) процесс
?) участок
Вопрос 11
Движения стойки манипулятора робота, величина которых значительно меньше размеров механизма, относятся к
?) региональным
?) локальным
?) глобальным
?) местным
Вопрос 12
Движения стойки манипулятора робота, величина которых сопоставима с размерами механизма, относятся к
?) локальным
?) местным
?) глобальным
?) региональным
Вопрос 13
Движения стойки манипулятора робота, которые существенно превышают размеры механизма, относятся к
?) локальным
?) региональным
?) местным
?) глобальным
Вопрос 14
Для выверки и поддержки тяжелых деталей и узлов служат
?) домкраты
?) призмы
?) плиты
?) угольники
Вопрос 15
Для нарезания или калибрования наружных резьб за один проход предназначены
?) метчики
?) фрезы
?) плашки
?) зенкеры
Вопрос 16
Для нарезания или калибрования резьбы в отверстиях предназначены
?) метчики
?) зенкеры
?) напильники
?) фрезы
Вопрос 17
Для обработки дерева применяется ___ насечка напильника
?) точечная
?) простая
?) фрезерованная
?) крестовая
Вопрос 18
Для обработки кожи, резины применяется ___ насечка напильника
?) простая
?) дуговая
?) крестовая
?) рашпильная
Вопрос 19
Для обработки стали, чугуна и бронзы применяется ___ насечка напильника
?) точечная
?) простая
?) дуговая
?) крестовая
Вопрос 20
Для обработки цветных металлов применяется ___ насечка напильника
?) точечная
?) простая
?) дуговая
?) крестовая



ВАРИАНТ 2. Вопрос 1
Для проверки деталей на краску пользуются ___ линейками
?) синусными
?) с широкой рабочей поверхностью
?) угловыми
?) лекальныеми
Вопрос 2
Для проверки углов и конусов в калибрах и изделиях, а также для настройки станков, на которых обрабатывают угловые изделия, применяют линейки
?) с широкой рабочей поверхностью
?) шаблонные
?) лекальные
?) синусные
Вопрос 3
Для характеристики технологических процессов, контроля качества готовой продукции используют средства измерений
?) лабораторные
?) полевые эталоны
?) регистрирующие
?) производственные
Вопрос 4
Если замена ручного труда осуществлена только на отдельных операциях, а часть работ на основных операциях выполняются вручную, то такую механизацию называют
?) начальной
?) комплексной
?) индивидуальной
?) частичной
Вопрос 5
Если назначение робота связано с изменением состояния предмета труда, то такие роботы принято называть
?) регулирующими
?) технологическими
?) рабочими
?) вспомогательными
Вопрос 6
Заготовки с внутренней цилиндрической поверхностью закрепляют с помощью оправок и
?) установочных пальцев
?) втулок
?) колец
?) призм
Вопрос 7
Измерительные устройства контрольных приспособлений делятся на предельные и
?) точные
?) стандартные
?) отсчетные
?) расчетные
Вопрос 8
Измерительные устройства, которые делят изделия на три категории: годные, брак по переходу за нижнюю границу допуска и брак по переходу за верхнюю границу допуска, относятся к
?) отсчетным
?) расчетным
?) предельным
?) стандартным
Вопрос 9
Измерительные щупы для контроля зазора между плоскостями бывают плоские и
?) сферические
?) цилиндрические
?) клиновые
?) дисковые
Вопрос 10
Измерительный инструмент включает калибры и
?) аппараты
?) станки
?) устройства
?) машины
Вопрос 11
Измерительный инструмент для определения отклонений поверхности от горизонтального или вертикального положения - это
?) уровень
?) угольник
?) штангенциркуль
?) нутромер
Вопрос 12
Измерительный инструмент для определения размеров отверстий, пазов и других внутренних поверхностей - это
?) нутромер
?) уровень
?) толщиномер
?) микрометр
Вопрос 13
Измерительный инструмент, предназначенный для проверки и разметки взаимной перпендикулярности поверхностей деталей и заготовок, а также элементов строительных конструкций, - это
?) штангенциркуль
?) угольник
?) уровень
?) нутромер
Вопрос 14
Интегральные роботы относятся к роботам ___-го поколения
?) 4
?) 1
?) 2
?) 3
Вопрос 15
К вспомогательным инструментом относятся станочные приспособления для установки и закрепления
?) готовых деталей
?) корпуса станка
?) обрабатываемых заготовок
?) рабочего инструмента
Вопрос 16
К механическим относятся динамометры пружинные и
?) рычажные
?) наклонные
?) подшипниковые
?) резьбовые
Вопрос 17
К эталонным приборам относятся концевые меры длины и
?) угловые меры
?) штангенциркуль
?) линейка
?) микрометр
Вопрос 18
Калибр - это инструмент для измерений
?) эталонных
?) в относительных величинах
?) в абсолютных величинах
?) сравнительных
Вопрос 19
Калибр, предназначенный для контроля наружных линейных размеров деталей, для проверки диаметров цилиндрических изделий, - это
?) образец
?) щуп
?) шаблон
?) скоба
Вопрос 20
Комплекс систем автоматизированного проектирования и отладки технологических процессов и управляющих программ, приспособлений и инструмента, средства оперативного их редактирования,- это подсистема___ гибкого автоматизированного производства
?) управления
?) технологической подготовки производства
?) контроля
?) сервиса

ВАРИАНТ 3. Вопрос 1
Комплексная система, выполняющая функции поддержания работоспособности всего оборудования и его систем управления, быстрого восстановления работоспособности при отказах, - это подсистема___ гибкого автоматизированного производства
?) контроля
?) наблюдения
?) управления
?) сервиса
Вопрос 2
Контрольные приспособления, устанавливаемые на станках и контролирующие детали в процессе обработки, относятся к
?) инспекционным
?) оперативным
?) активным
?) пассивным
Вопрос 3
Концевые меры длины - это инструмент для измерений
?) сравнительных
?) эталонных
?) в относительных величинах
?) в абсолютных величинах
Вопрос 4
Машина с несколькими рабочими позициями, осуществляющимися без участия человека в определенной технологической последовательности, с последовательным перемещением и перезакреплением полуфабриката на рабочих позициях, - это
?) аппарат
?) автомат
?) полуавтомат
?) автоматическая линия
Вопрос 5
Машина, которая автоматически выполняет только один рабочий цикл и для его повторения требуется вмешательство рабочего, - это
?) автомат
?) аппарат
?) полуавтомат
?) оснастка
Вопрос 6
Машина, на которой все работы неоднократно осуществляются без участия человека, - это
?) аппарат
?) автомат
?) агрегат
?) станок
Вопрос 7
Мера физической величины, которая воспроизводит с заданной точностью некоторый геометрический параметр и которая предназначена для проверки размеров и формы изделий или взаимного расположения их частей, - это
?) калибр
?) образец
?) форма
?) шаблон
Вопрос 8
Металлическая плита с нормированной плоскостностью поверхности - это ___ плита
?) штриховая
?) лекальная
?) поверочная
?) метрическая
Вопрос 9
Металлорежущий инструмент, предназначенный для чистовой обработки стенок отверстий, - это
?) фреза
?) плашка
?) зенкер
?) метчик
Вопрос 10
Микрометр - это инструмент для измерений
?) в абсолютных величинах
?) в относительных величинах
?) сравнительных
?) эталонных
Вопрос 11
Многолезвийный инструмент для обработки металлов, дерева, пластмасс, представляющий собой металлический брусок с насечкой, - это
?) зенкер
?) фреза
?) напильник
?) сверло
Вопрос 12
Наибольшая масса объектов манипулирования, которые могут перемещаться рукой робота при заданных условиях, - это ___ роботов
?) грузоподъемность
?) эргономичность
?) функциональность
?) надежность
Вопрос 13
Не дают численного значения измеряемых величин проверяемого изделия ___ измерительные устройства
?) стандартные
?) предельные
?) отсчетные
?) расчетные
Вопрос 14
Неподвижные опоры, координирующие обрабатываемую деталь в трех взаимно перпендикулярных плоскостях, называют ___ опорами
?) главными
?) вспомогательными
?) основными
?) стационарными
Вопрос 15
Ножницы относятся к инструменту ___ действия
?) вращательного
?) давящего
?) специального
?) ударного
Вопрос 16
Нормальный калибр, который представляет собой пластину определенной толщины, - это измерительный
?) щуп
?) образец
?) шаблон
?) скоба
Вопрос 17
Нормальный калибр, предназначенный для контроля отклонений формы и расположения поверхностей изделий, - это
?) шаблон
?) щуп
?) образец
?) скоба
Вопрос 18
Опорные штыри для установки заготовок относятся к ___ основным опорам
?) плавающим
?) регулируемым
?) подвижным
?) постоянным
Вопрос 19
Отвертки относятся к инструменту ___ действия
?) специального
?) ударного
?) вращательного
?) давящего
Вопрос 20
Пистолеты для окраски относятся к инструменту ___ действия
?) ударного
?) давящего
?) вращательного
?) специального
 ВАРИАНТ 4 . Вопрос 1
По назначению инструмент классифицируют на обрабатывающий и
?) транспортирующий
?) испытательный
?) лабораторный
?) контрольно-измерительный
Вопрос 2
По роду рабочего движения пилы разделяют на дисковые и
?) линейные
?) продольные
?) поперечные
?) угловые
Вопрос 3
По степени совершенства, существует ___ поколения(ий) промышленных роботов
?) 4
?) 6
?) 3
?) 5
Вопрос 4
Позиционные системы применяются преимущественно для станков ___ группы
?) кузнечно-прессовой
?) сверлильно-расточной
?) токарной
?) фрезерной
Вопрос 5
После выполнения операций обработки деталей применяют ___ контрольные приспособления
?) пассивные
?) инспекционные
?) инерционные
?) активные
Вопрос 6
При обработке группы деталей, сходных по размерам, конфигурации и технологии изготовления, применяются ___ станочные приспособления
?) универсальные
?) специальные
?) индивидуальные
?) специализированные
Вопрос 7
При обработке определенных деталей или при выполнении определенной операции применяются___ станочные приспособления
?) специальные
?) универсальные
?) индивидуальные
?) специализированные
Вопрос 8
Прибор для измерения силы или момента - это
?) микрометр
?) динамометр
?) нутромер
?) уровень
Вопрос 9
Программное управление роботов, при котором движение рабочего органа происходит по заданной траектории с определенной скоростью, называется ___ управлением
?) контурным
?) позиционным
?) интегральным
?) адаптивным
Вопрос 10
Программное управление роботов, при котором движение рабочего органа происходит по заданным точкам без контроля траектории движения между ними, называется ___ управлением
?) позиционным
?) дифференциальным
?) адаптивным
?) интегральным
Вопрос 11
Программные роботы относятся к роботам ___-го поколения
?) 1
?) 4
?) 3
?) 2
Вопрос 12
Промышленные роботы могут иметь контурное и ___ программное управление
?) позиционное
?) адаптивное
?) локальное
?) интегральное
Вопрос 13
Пространство, в котором находится рабочий орган робота при всех возможных положениях манипулятора, - это ___ манипулятора
?) область
?) потенциал
?) диапазон
?) рабочая зона
Вопрос 14
Процесс замены ручного труда человека работой машин - это
?) стандартизация
?) унификация
?) агрегация
?) механизация
Вопрос 15
Процессы, в которых применение машин обеспечивает замену ручного труда на основных операциях, а вспомогательные операции выполняются вручную, относятся к
?) аппаратным
?) техническим
?) автоматизированным
?) механизированным
Вопрос 16
Развитием роторной технологии является создание роторно-___ машин
?) конвейерных
?) подъемных
?) токарных
?) прессовых
Вопрос 17
Режущий инструмент может быть станочным и
?) контрольным
?) измерительным
?) испытательным
?) ручным
Вопрос 18
Режущий инструмент, предназначенный для выполнения отверстий в сплошном слое материала, - это
?) резец
?) протяжка
?) фреза
?) сверло
Вопрос 19
Режущий инструмент, представляющий собой закаленную гайку с осевыми отверстиями, образующими режущие кромки, - это
?) фреза
?) плашка
?) сверло
?) зенкер
Вопрос 20
Режущий многолезвийный инструмент в виде тела вращения с зубьями для обработки металлов и других материалов резанием - это
?) метчик
?) зенкер
?) фреза
?) сверло


ВАРИАНТ 5. Вопрос 1
Роботы, предназначенные для выполнения двигательных и управляющих функций в производственном процессе, называются ___ роботами
?) технологическими
?) рабочими
?) промышленными
?) техническими
Вопрос 2
Роботы, предназначенные для выполнения однородных технологических операций в определенном параметрическом диапазоне, относятся к
?) индивидуальным
?) специализированным
?) универсальным
?) специальным
Вопрос 3
Роботы, предназначенные для выполнения разных технологических операций и работающие в различных технологических процессах с различными видами оборудования, относятся к
?) специализированным
?) универсальным
?) специальным
?) индивидуальным
Вопрос 4
Роботы, предназначенные для выполнения только конкретной технологической операции, относятся к
?) индивидуальным
?) специальным
?) универсальным
?) специализированным
Вопрос 5
Роторная технология имеет высокую эффективность в массовом и ___ производстве
?) крупносерийном
?) единичном
?) серийном
?) мелкосерийном
Вопрос 6
Рубильно-чеканные молотки относятся к инструменту ___ действия
?) специального
?) ударного
?) давящего
?) вращательного
Вопрос 7
Ручной или станочный инструмент, основной частью которого является стальное полотно с зубьями по краю, - это
?) фреза
?) плашка
?) зенкер
?) пила
Вопрос 8
Сборочные приспособления для установки и закрепления собираемых машин, имеющие на установочных поверхностях сквозные продолговатые окна для крепежных болтов, - это призмы и
?) плиты
?) домкраты
?) балки
?) угольники
Вопрос 9
Сборочные приспособления для установки и закрепления собираемых машин, имеющие на установочных поверхностях Т-образные пазы, - это
?) угольники
?) призмы
?) балки
?) плиты
Вопрос 10
Сверлильные дрели относятся к инструменту ___ действия
?) давящего
?) вращательного
?) ударного
?) специального
Вопрос 11
Совокупность всех инструментов, предназначенных для изменения формы и размеров обрабатываемой заготовки путём удаления части материала в виде стружки с целью получения готовой детали, - это ___ инструмент
?) формовочный
?) режущий
?) прессовый
?) штамповочный
Вопрос 12
Совокупность комплексов автоматизированной системы управления, реализующих функции планирования, контроля, оперативного диспетчирования,- это подсистема___ гибкого автоматизированного производства
?) наблюдения
?) сервиса
?) управления
?) технологической подготовки производства
Вопрос 13
Совокупность основного и вспомогательного технологического оборудования и реализованного на нем технологического процесса производства - это ___ подсистема гибкого автоматизированного производства
?) технологическая
?) подготовительная
?) материально-техническая
?) управленческая
Вопрос 14
Специализированные и специальные приспособления используют в крупносерийном и ___ производстве
?) мелкосерийном
?) единичном
?) массовом
?) индивидуальном
Вопрос 15
Стандартные металлорежущие свёрла имеют угол заострения
?) 120°
?) 180°
?) 90°
?) 60°
Вопрос 16
Станки с числовым программным управлением по системам программного управления различаются на непрерывные и
?) сплошные
?) позиционные
?) системные
?) периодические
Вопрос 17
Станки, на которых после их наладки все движения, связанные с циклом обработки детали, а также загрузка заготовки и выгрузка обработанной детали выполняются без участия рабочего, называют
?) оснасткой
?) аппаратами
?) машинами
?) автоматами
Вопрос 18
Ступень механизации, при которой каждая из взаимосвязанных работ полностью механизирована, основные и вспомогательные операции выполняются машинами, управляемыми операторами, принято считать ___ механизацией
?) начальной
?) комплексной
?) индивидуальной
?) частичной
Вопрос 19
Технологическая оснастка, используемая при измерениях и имеющая нормированные метрологические характеристики, - это ___ измерения
?) механизм
?) средство
?) аппарат
?) агрегат
Вопрос 20
Угломер - это инструмент для измерений
?) эталонных
?) в относительных величинах
?) в абсолютных величинах
?) сравнительных

ВАРИАНТ 6. Вопрос 1
Универсальные приспособления используют в единичном и ___ производстве
?) типовом
?) мелкосерийном
?) массовом
?) крупносерийном
Вопрос 2
Универсальный автомат для воспроизведения двигательных и интеллектуальных функций человека - это
?) аппарат
?) станок
?) агрегат
?) робот
Вопрос 3
Универсальный инструмент, предназначенный для измерений с высокой точностью в области малых размеров, - это
?) линейка
?) нутромер
?) уровень
?) микрометр
Вопрос 4
Универсальный инструмент, предназначенный для измерений с высокой точностью, представляющий собой измерительную линейку со шкалой и неподвижной измерительной губкой на одном ее конце, - это
?) штангенциркуль
?) уровень
?) толщиномер
?) микрометр
Вопрос 5
Управление режимом работы объекта по заранее заданному алгоритму - это ___ управление
?) аппаратное
?) позиционное
?) программное
?) модульное
Вопрос 6
Частный случай позиционного программного управления роботов, при котором точки позиционирования задаются при помощи жестких упоров, называется ___ управлением
?) функциональным
?) линейным
?) дисковым
?) цикловым
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Вопрос 7
Шлифовальные машинки относятся к инструменту ___ действия
?) ударного
?) давящего
?) специального
?) вращательного
Вопрос 8
Штангенциркуль - это инструмент для измерений
?) сравнительных
?) в абсолютных величинах
?) в относительных величинах
?) эталонных
Вопрос 9
Элементы станочных приспособлений, закрепляющие заготовку, обеспечивающие прилегание ее базовых поверхностей к опорам и создающие силы, противодействующие силам резания, относятся к
?) стабилизирующим
?) фиксирующим
?) зажимным
?) контролирующим
Вопрос 10
Агрегат, состоящий из комплекса машин, предназначенных для пластической деформации металла между вращающимися валками, дальнейшей его обработки, - это ___
?) прокатный стан
?) молот
?) пресс
?) формовочная машина
Вопрос 11
В группу токарных станков входят: токарно-___
?) винторезные
?) карусельные
?) полировальные
?) заточные
?) шлифовальные
?) револьверные
Вопрос 12
В машиностроительном комплексе находит широкое применение сварка
?) газовая
?) электродуговая
?) ультразвуковая
?) высокочастотная
?) лазерная
Вопрос 13
В процессе сборки основными являются операции
?) обработки деталей
?) испытаний
?) соединения элементов изделия
?) контроля
Вопрос 14
В технологической машине имеются три основных механизма
?) двигательный
?) регистрирующий
?) исполнительный
?) передаточный
?) контрольный
Вопрос 15
Возможность выполнения различных технологических операций на изделиях широкой номенклатуры – это ___ технологического оборудования
?) точность
?) надежность
?) технологичность
?) универсальность
Вопрос 16
Возможность машины переходить за короткий срок на выпуск новой продукции характеризует ___ технологического оборудования
?) переналаживаемость
?) точность
?) надежность
?) технологичность
Вопрос 17
Все машины делятся на
?) энергетические
?) информационные
?) транспортные
?) контролирующие
?) рабочие
?) регулировочно-настроечные
Вопрос 18
Гибкость характеризуется следующими показателями
?) технологичностью
?) экономичностью
?) универсальностью
Вопрос 19
Для выполнения чистовых и отделочных операций, предварительной обработки и зачистки заготовок, резки, заточки режущего инструмента предназначены ___ станки
?) шлифовальные
?) фрезерные
?) расточные
?) токарные
Вопрос 20
Для обработки отверстий в крупных и средних заготовках корпусных деталей, требующих высокой точности размеров и чистоты поверхности, применяются ___ станки
?) фрезерные
?) токарные
?) строгальные
?) расточные


ТЕСТ:  Разделы: Программное управление станками. 
Эксплуатация металлообрабатывающих станков
 
ВАРИАНТ 1. Вопрос1.
Приведите в соответствие виды грузоподъемных машин и количество движений, которое они совершают
	Левая часть
	Правая часть

	грузоподъемные машины с двумя движениями
	краны

	грузоподъемные машины с одним движением
	лебедки, тали

	грузоподъемные машины с тремя движениями
	тельферы


Вопрос 2
Приведите в соответствие виды машин и вид преобразования, который они выполняют
	Левая часть
	Правая часть

	машины-преобразователи
	преобразуют механическую энергию в энергию перемещения масс

	рабочие машины
	превращают механическую энергию в энергию любого вида

	машины-двигатели
	преобразуют энергию любого вида в механическую

	транспортные машины
	устройства, преобразующие материалы


Вопрос 3
Приведите в соответствие виды металлорежущих станков и их назначение
	Левая часть
	Правая часть

	токарные
	для выполнения чистовых и отделочных операций, предварительной обработки и зачистки заготовок, резки, заточки режущего инструмента предназначены

	шлифовальные
	для обработки преимущественно тел вращения путем снятия с них стружки при точении

	расточные
	для обработки отверстий в крупных и средних заготовках корпусных деталей, требующих высокой точности размеров и чистоты поверхности


Вопрос 4
Приведите в соответствие виды обработки поверхностей на сверлильных станках и их содержание
	Левая часть
	Правая часть

	цекование
	образование цилиндрических или конических углублений в предварительно просверленных отверстиях под головки болтов, винтов и заклепок

	зенкование
	обработка торцовых поверхностей под гайки, шайбы и кольца

	развертывание
	обработка отверстий после сверления, зенкерования или расточки для получения точных размеров и малой шероховатости поверхности

	зенкерование
	процесс обработки предварительно просверленных отверстий в деталях, с целью увеличения диаметра, улучшения качества их поверхности, повышения точности


Вопрос 5
Приведите в соответствие виды опасностей, вызванные оборудованием и их последствия
	Левая часть
	Правая часть

	механические опасности
	защемление или раздавливание; порезы; затягивание или задерживание; попадание под удар; укол

	опасности от шума
	потеря остроты слуха, утомляемость, стресс

	вибрационные опасности
	неврологические и суставные расстройства, остеоартрит, люмбаго и ишиас

	тепловые опасности
	ожоги и ошпаривание


Вопрос 6
Приведите в соответствие виды подъемно-транспортного оборудования и их разновидности
	Левая часть
	Правая часть

	подъемно-транспортные машины
	тали, лебедки, спуски, краны, лифты

	транспортирующие машины
	элеваторы, конвейеры

	грузоподъемные машины
	электропогрузчики, электрокары, электротягачи


Вопрос 7
Приведите в соответствие виды технологического оборудования для обработки металлов давлением и их назначение
	Левая часть
	Правая часть

	основное
	машины и механизмы для транспортировки заготовок от нагревательных устройств к основному оборудованию

	дополнительное
	оборудование и машины для резки заготовок из сортового проката

	вспомогательное
	оборудование, на котором выполняют технологические операции деформирования металла при прокатке, волочении, прессовании, ковке, штамповке


Вопрос 8
Приведите в соответствие виды технологического оборудования для обработки металлов давлением и их разновидности
	Левая часть
	Правая часть

	вспомогательное
	прокатные и волочильные станы, молоты, прессы

	дополнительное
	пресс-ножницы, зубчатые и фрикционные пилы, ножовочные станки, отрезные фрезерные станки и фрезерные автоматы, нагревательные печи и электронагревательные устройства

	основное
	мостовые краны, конвейеры, кран-балки, электротали, монорельсы, консольные краны, напольные транспортеры, машины и оборудование для очистки воздуха и газов


Вопрос 9
Приведите в соответствие виды технологического оборудования литейного производства и их назначение
	Левая часть
	Правая часть

	дополнительное
	оборудование для очистки воздуха, удаления газов в литейных цехах

	основное
	машины и оборудование для подготовки исходных материалов, изготовления литейных форм и стержней, для плавки металлов

	вспомогательное
	транспортирующие, грузоподъемные и грузонесущие машины и механизмы


Вопрос 10
Приведите в соответствие виды технологического оборудования литейного производства и их разновидности
	Левая часть
	Правая часть

	дополнительное
	сушила, мельницы, дробилки, сита, смесители, формовочные и стержневые машины, пескометы, пескодувные машины

	вспомогательное
	вентиляторы, воздуходувки, вытяжные зонты

	основное
	конвейеры различных типов, мостовые краны, кран-балки, электротали


Вопрос 11
Приведите в соответствие виды технологического оборудования термических цехов и их назначение
	Левая часть
	Правая часть

	основное
	для выполнения операций термической и химико-термической обработки, связанных с нагревом и охлаждением деталей

	вспомогательное
	для правки и очистки деталей

	дополнительное
	средства механизации и подъемно-транспортное оборудование


Вопрос 12
Приведите в соответствие виды технологического оборудования термических цехов и их разновидности
	Левая часть
	Правая часть

	вспомогательное
	термические печи, печи-ванны, устройства нагрева в электролитах и токами высокой частоты, охлаждающие устройства, установки для обработки холодом, закалочные машины и баки

	дополнительное
	подъемники, толкатели, краны, тали, электротельферы, рольганги, транспортеры, различного типа конвейеры

	основное
	правильные прессы и машины, травильные ванны, дробеструйные и пескоструйные установки, моечные машины


Вопрос 13
Приведите в соответствие классы машин и разновидности оборудования
	Левая часть
	Правая часть

	транспортирующие машины
	станки, кузнечнопрессовые и литейные машины, оборудование для сварки, электрофизической и электрохимической обработки материалов

	энергетические машины
	оборудование систем связи, средства измерения и управления, средства вычислительной и оргтехники

	рабочие машины
	оборудование тепловых, атомных и гидроэлектростанций, производящих тепловую и электрическую энергию

	информационные машины
	конвейеры, элеваторы, грузоподъемные краны, подъемники


Вопрос 14
Приведите в соответствие наименования подъемно-транспортных устройств и их сущность
	Левая часть
	Правая часть

	лебедка
	грузоподъемная машина в виде вращающегося барабана с тяговым стальным канатом и с приводом от электродвигателя

	лифт
	подъемно-транспортное устройство периодического действия, предназначенное для подъема и спуска грузов с одного уровня на другой

	таль
	грузоподъемная машина с электроприводом и механизмом подъема и горизонтального перемещения


Вопрос 15
Приведите в соответствие наименования элементов технологической операции и их содержание
	Левая часть
	Правая часть

	технологический переход
	часть технологической операции, выполняемая при неизменном закреплении обрабатываемых заготовок или собираемой сборочной единицы

	рабочий ход
	законченная часть технологического перехода, состоящая из однократного перемещения инструмента относительно заготовки, сопровождаемая изменением свойств заготовки

	установ
	законченная часть технологической операции, выполняемая одними и теми же средствами технологического оснащения при постоянных технологических режимах и установке

	позиция
	фиксированное положение, занимаемое неизменно закрепленной обрабатываемой заготовкой совместно с приспособлением относительно инструмента для выполнения определенной части операции


Вопрос 16
Приведите в соответствие показатели качества технологического оборудования и их содержание
	Левая часть
	Правая часть

	производительность
	способность технологической машины обеспечить изготовление определенного числа деталей, заготовок в единицу времени

	универсальность
	степень соответствия изготовленных изделий заранее установленным параметрам, задаваемым технологическими условиями, стандартами

	гибкость
	способность технологического оборудования к быстрому переналаживанию для изготовления новых деталей

	точность
	возможность выполнения различных технологических операций на изделиях широкой номенклатуры


Вопрос 17
Приведите в соответствие понятия обработки металлов давлением и их содержание
	Левая часть
	Правая часть

	ковка
	процесс протягивания прутка на стане через отверстие в инструменте, при этом поперечное сечение уменьшается, а длина увеличивается

	прокатка
	процесс последовательного деформирования металла между плоскими или фигурными поверхностями под ударами молота или нажимами пресса

	прессование
	процесс выдавливания металла, заключенного в замкнутый объем цилиндра-матрицы через отверстие в матрице

	волочение
	процесс захвата и деформирования заготовки между двумя вращающимися валками стана, величина зазора между которыми меньше, чем толщина обрабатываемой заготовки


Вопрос 18
Приведите в соответствие понятия основных структурных частей технологического оборудования и их назначение
	Левая часть
	Правая часть

	рабочие органы
	узлы и детали машина, сообщающие движение от вала двигателя к рабочему органу машины, одновременно обеспечивая требуемые скорость и направление движения

	станина
	место в машине, где материал обрабатывается рабочими органами

	рабочая камера
	служит для установки и монтажа всех узлов машины

	передаточный механизм
	узлы и детали машин, непосредственно воздействующие на материалы в процессе их обработки


Вопрос 19
Приведите в соответствие понятия средств технологического оснащения и их определения
	Левая часть
	Правая часть

	технологическое оборудование
	совокупность средств производства, с помощью которых люди воздействуют на предметы труда

	технологическая оснастка
	средства технологического оснащения, в которых для выполнения определенной части технологического процесса размещают материалы или заготовки, средства воздействия на них

	средства труда
	средства технологического оснащения, дополняющие технологическое оборудование для выполнения определенной части технологического процесса


Вопрос 20
Приведите в соответствие технологические методы обработки металлов резанием и движения заготовки и режущего инструмента
	Левая часть
	Правая часть

	точение
	главное движение сообщается инструменту, а заготовке - поступательное движение подачи

	шлифование
	главное вращательное движение сообщается режущему инструменту, а движение подачи - детали, которая совершает вращательное или прямолинейное движение

	долбление
	рабочее движение может быть только прямолинейным и сообщается инструменту (резцу)

	фрезерование
	заготовке сообщается вращательное движение резания, а прямолинейное движение подачи - инструменту



ВАРИАНТ 2. Вопрос 1
Приведите в соответствие виды автоматических рабочих машин и их сущность
	Левая часть
	Правая часть

	автоматическая линия
	машины, на которых после их наладки все движения, связанные с циклом обработки детали, а также загрузка заготовки и выгрузка обработанной детали выполняются без участия рабочего

	полуавтомат
	машина с несколькими рабочими позициями, осуществляющих без участия человека в определенной технологической последовательности, с последовательным перемещением полуфабриката на рабочих позициях

	автомат
	машина, которая автоматически выполняет только один рабочий цикл и для его повторения требуется вмешательство рабочего


Вопрос 2
Приведите в соответствие виды движений, которые обеспечиваются манипулятором робота и их размеры
	Левая часть
	Правая часть

	глобальные
	движения стойки манипулятора существенно превышают размеры механизма

	региональные
	движения, обеспечиваемые звеньями манипулятора, которые образуют его “кисть”, величина которых значительно меньше размеров механизма

	локальные
	движения, обеспечиваемые первыми тремя звеньями манипулятора или его “рукой”, величина которых сопоставима с размерами механизма


Вопрос 3
Приведите в соответствие виды калибров и их назначение
	Левая часть
	Правая часть

	щуп
	используют для контроля зазора между плоскостями или образующими криволинейной формы, для измерения очень малых расстояний

	шаблон
	предназначен для контроля отклонений формы и расположения поверхностей изделий

	скоба
	предназначен для контроля наружных линейных размеров деталей, для проверки диаметров цилиндрических изделий


Вопрос 4
Приведите в соответствие виды насечки напильников и их назначение
	Левая часть
	Правая часть

	рашпильная
	для цветных металлов

	крестовая
	для дерева

	простая
	для кожи, резины

	фрезерованная
	для стали, чугуна и бронзы


Вопрос 5
Приведите в соответствие виды подсистем гибкого автоматизированного производства и их назначение
	Левая часть
	Правая часть

	подсистема технологической подготовки производства
	планирование, контроль, оперативное диспетчирование

	подсистема управления
	поддержание работоспособности всего оборудования и его систем управления, быстрого восстановления работоспособности при отказах

	подсистема сервиса
	автоматизированное проектирование и отладка технологических процессов и управляющих программ, приспособлений и инструмента


Вопрос 6
Приведите в соответствие виды роботов по степени универсальности и их назначение
	Левая часть
	Правая часть

	специальные
	предназначены для выполнения разных технологических операций и могут работать в различных технологических процессах с различными видами оборудования

	универсальные
	выполняют однородные технологические операции и приемы в определенном параметрическом диапазоне

	специализированные
	предназначены для выполнения только конкретной технологической операции


Вопрос 7
Приведите в соответствие виды сборочных приспособлений и их назначение
	Левая часть
	Правая часть

	призмы и угольники
	для выверки и поддержки тяжелых деталей и узлов

	плиты и балки
	для установки и закрепления базовых деталей

	домкраты
	для установки, выверки и закрепления собираемых машин или их узлов


Вопрос 8
Приведите в соответствие виды устройств контрольных приспособлений и их разновидности
	Левая часть
	Правая часть

	установочные элементы
	постоянные опоры со сферическими и плоскими головками, опорные пластины, призмы, конические кольца

	вспомогательные устройства
	индикаторы с рычажной или зубчатой передачами, пневматические микромеры

	измерительные устройства
	поворотные устройства, ползуны, подъемные устройства, выталкиватели


Вопрос 9
Приведите в соответствие виды фрез и их способ изготовления
	Левая часть
	Правая часть

	наварные
	изготовленные из различного материала, но соединенные стандартными крепежными элементами

	целиковые
	изготовленные полностью из одного материала

	сборные
	хвостовик и режущая часть состоит из различного материала, соединенные вместе


Вопрос 10
Приведите в соответствие группу зажимных устройств станочных приспособлений и их разновидности
	Левая часть
	Правая часть

	2-ая группа
	зажимные устройства, которые в своем составе не имеют силового механизма, создают зажимное усилие, которое является равнодействующей равномерно распределенной нагрузки, создаваемой либо в результате атмосферного давления, либо посредством магнитного силового потока

	3-ая группа
	зажимные устройства, состоящие лишь из силового механизма, который приводится в действие непосредственно рабочим, прилагающим исходное усилие

	1-ая группа
	зажимные устройства, имеющие в своем составе силовой механизм и привод, который обеспечивает перемещение контактного элемента и создает исходное усилие, преобразуемое силовым механизмом в зажимное усилие


Вопрос 11
Приведите в соответствие группы инструмента по принципу работы и их разновидности
	Левая часть
	Правая часть

	давящего действия
	клепальные и рубильно-чеканные молотки, шаберы, кернеры, вибраторы и трамбовки

	специального действия
	сверлильные дрели, шлифовальные машинки, гайковерты, отвертки

	ударного действия
	ножницы, устройства для гибки различных профилей и труб

	вращательного действия
	пистолеты для окраски, металлизаторы, дробеметные барабаны, виброшлифовальные установки


Вопрос 12
Приведите в соответствие назначение измерительных инструментов и их наименования
	Левая часть
	Правая часть

	инструмент для сравнительных измерений
	линейка, штангенциркуль, угломер, микрометр

	эталонные приборы
	концевые меры длины, угловые меры

	инструмент для измерения линейных и угловых размеров в абсолютных величинах
	индикатор, пассаметр

	инструмент для измерения линейных и угловых размеров в относительных величинах
	калибр, шаблон, щуп


Вопрос 13
Приведите в соответствие наименования измерительных приборов и их назначение
	Левая часть
	Правая часть

	уровень
	измерительный инструмент для определения размеров отверстий, пазов и других внутренних поверхностей

	угольник
	инструмент, используемый для проверки горизонтальности объекта, для определения отклонений поверхности от горизонтального или вертикального положения

	нутромер
	прибор, предназначенный для проверки и разметки взаимной перпендикулярности поверхностей деталей и заготовок, а также элементов строительных конструкций

	микрометр
	универсальный инструмент, предназначенный для измерений с высокой точностью в области малых размеров


Вопрос 14
Приведите в соответствие наименования режущего инструмента и их определения
	Левая часть
	Правая часть

	сверло
	режущий инструмент, предназначенный для выполнения отверстий в сплошном слое материала

	зенкер
	металлорежущий инструмент, предназначенный для чистовой обработки стенок отверстий

	фреза
	режущий многолезвийный инструмент в виде тела вращения с зубьями для обработки металлов и других материалов резанием

	ножовка
	ручная пила, у которой рабочим органом служит ножовочное полотно


Вопрос 15
Приведите в соответствие наименования режущих инструментов и их назначение
	Левая часть
	Правая часть

	сверло
	для нарезания или калибрования резьбы в отверстиях

	плашки
	для получения отверстий в различных материалах

	метчики
	для чистовой обработки стенок отверстий

	зенкер
	для нарезания или калибрования наружных резьб за один проход


Вопрос 16
Приведите в соответствие поколения роботов и их возможности
	Левая часть
	Правая часть

	роботы 2-ого поколения
	умеет строить модели внешней среды на основе информации, получаемой от различных датчиков

	роботы 3-ого поколения
	в определенной степени приспособлены к изменяющейся внешней обстановке и не требуют точного позиционирования деталей

	роботы 1-ого поколения
	имеют жесткую программу и требуют точного позиционирования деталей, с которыми работают


Вопрос 17
Приведите в соответствие понятия гибких производственных систем и их содержание
	Левая часть
	Правая часть

	гибкий производственный модуль
	гибкая производственная система, состоящая из единицы технологического оборудования, оснащенная автоматизированным устройством программного управления, автономно функционирующая, осуществляющая многократные циклы

	гибкий автоматизированный цех
	гибкая производственная система, состоящая из одного или нескольких гибких производственных комплексов, объединенных автоматизированной системой управления производством и транспортно-складской автоматизированной системой

	гибкое автоматизированное производство
	гибкая производственная система, которая представляет собой совокупность гибких автоматизированных линий, предназначенная для изготовления изделий заданной номенклатуры


Вопрос 18
Приведите в соответствие признаки классификации нутромеров и их разновидности
	Левая часть
	Правая часть

	вид контакта с измеряемой поверхностью
	кромочные

	конструкция
	индикаторные

	тип отсчётного устройства
	цанговые, шариковые


Вопрос 19
Приведите в соответствие признаки классификации резцов и их разновидности
	Левая часть
	Правая часть

	сечение стержня
	прямоугольные, круглые и квадратные

	конструкция головки
	прямые, отогнутые и оттянутые

	способ изготовления
	цельные и составные

	направление подачи
	правые и левые


Вопрос 20
Приведите в соответствие системы унифицированной оснастки и их область применения
	Левая часть
	Правая часть

	специализированная наладочная оснастка
	используется для многократной и долговременной установки различных по форме и размерам заготовок, обрабатываемых на универсальных металлорежущих станках

	универсальная безналадочная оснастка
	используется для деталей, близких по конструктивно-технологическим признакам, имеющих общие базовые поверхности и одинаковый характер обработки

	неразборная специальная оснастка
	используется для долгосрочного применения для одной деталеоперации в крупносерийном и массовом производствах
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